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Centrum stavebniho inZenyrstvi a.s. =
Centre of Building Construction Engineering Plc.
Autorizovana osoba, Oznameny subjekt, Certifikacni organ,
Akreditované zkuSebni laboratore
Authorised Body, Notified Body, Certification Body, %°
Accredited Test Laboratories V 3048
pracovisté Zlin, K Cihelné 304, 764 32 Zlin-Louky

Autorizovana osoba 212
autorizace ¢. 35/2006 ze dne 01.09.2006

vydava

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. AO212/C5/2019/0003/Z

V souladu s ustanovenim § 5 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky
na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vliady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady €. 215/2016
Sb., autorizovana osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobku:

Nazev vyrobku . Kompozitni panel Albond 9000 A2

Vyrobce . SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A S.
Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari No:140
59860 Gorlu TEKIRDAG
TURKEY

Vyrobce . SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A.S.
Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari No:140
59860 Corlu TEKIRDAG
TURKEY
pfezkoumala podklady predloZené vyrobcem, provedla pocate¢ni zkousku typu vyrobku na vzorku,
provedla poc¢ate¢ni provérku v misté vyroby, posoudila systém Fizeni vyroby a zjistila, Ze
e uvedeny vyrobek splfiuje pozadavky souvisejici se zakladnimi pozadavky vySe uvedeného
nafizeni vlady stanovené uréenymi normami / stavebnim technickym osvéd&enim / technickymi
predpisy:
* STO ¢. STO-2019-0003/Z ze dne 28.01.2019 vydané autorizovanou osobou ¢.212
s platnosti do 28.01.2022
e systém fizeni vyroby odpovida prislusné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky
uvadéné na trh spliiovaly poZadavky stanovené shora uvedenymi uréenymi normami / stavebnim

technickym osvédcenim / technickymi pfedpisy a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4
odst. 3 vy$e uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou souéasti tohoto certifikatu je protokol ¢&. AO212/PC5/2019/0003/Z ze dne 25.02.2019, ktery
obsahuje zavéry zjistovani, ovérovani a vysledky zkousek, zakladni popis a popf. zobrazeni
certifikovaného vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 25.02.2019 a zUstava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky
stanovené v uréenych norméch / ve stavebnim technickém osvéd&eni / technickych pfedpisech, na
které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby &i systém fizeni vyroby vyrazné
nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésici dohled nad Fadnym fungovanim
systému fizeni vyroby u vyrobce a posuzuje, zda vlastnosti vyrobku odpovidaji ur¢enym normam,
technickym predpisiim nebo stavebnimu technickému osvédeeni podle ustanoveni § 5 odst. 3 vyse
uvedeného nafizeni vlady. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpravu, kterou preda

vyrobci.

Ve Zliné dne 25.02.2019 ) QP K Ing. Petr Kucera,CSc.
2 DN zastupce AO 212
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1 SPECIFIKACE VYROBKU
1.1 Pouziti vyrobku
Obkladové kompozitni panely Albond 9000 A2 jsou uréeny pro pouziti jako reklamni poutace,

totemy, mobilni butiky, interiérové, exteriérové prvky (podhledy, atiky, vyplné¢ balkond, lodzii,
vnitini obklady stén v interiérech, oplasténi stroju a zafizeni, fasadni aplikace).

1.2 Popis vyrobku

Obkladova kompozitni deska jmenovité tloustky 4,0 mm je tvofena mineralnim jadrem tloustky
3,0 mm oboustranné oplasténym tenkym plechem z Al slitiny tloustky 0,5 mm. Povrchy desky
jsou opatieny barevnym PVDF povlakem.

1.3 Zarazeni vyrobku

Skupina vyrobki &. 11.05.01.c (§5) NV 163/2002 Sb. ve znéni NV 312/2005 Sb. a NV 215/2016.
Obklady z plastu.

1.4 Seznam podkladu pFedanych Zadatelem k certifikaci vyrobku

1/ SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A.S. Turkey:
Zadost o vykon ¢innosti AO 212, ev. &. 0010/2019/Z

2/ Instytut Techniki Budowlanej: Raport z badaft NR LZM01-02199/16/Z00NZM — Plyty
kompozytowe ALBOND 9000 A2 i ALBOND 9000 FR grubos¢ 4 mm

3/ iBMB-Institut fiir Baustoffe, Massivbau und Brandschutz, Germany: Classification report on
fire behaviour according to DIN EN 13501:2010-01 — Aluminium composite panel, product
designation ,, ALBOND*

1.5 Technicka specifikace, podle které byla certifikace provedena

* Technicky navod pro ¢innost AO €. 11.05.01.c

* EN 477: Profily z nemé&ké&eného polyvinylchloridu (PVC-U) pro vyrobu oken a dvefti
Stanoveni odolnosti proti prorazeni hlavnich profilt pomoci padajiciho zdvaZzi

* EN ISO 178, 2009: Plasty — Stanoveni ohybovych vlastnosti

* CSN 64 0610, 1977: Zkouseni plastii. Stanoveni rozmérové stalosti foli
* EN 13 501-1 +A1: Pozarni klasifikace stavebnich vyrobku a konstrukei staveb

Castl: Klasifikace podle vysledkii zkousek reakce na ohefi

2 VLASTNOSTI VYROBKU ZJISTENE ZKOUSKAMI

Vlastnosti vyrobku zjiténé na vzorcich dodanych zadatelem ke zkouskdm a tdaje o pouZitych
méFicich metodach a jejich presnosti jsou uvedeny v protokolech o zkouskach. Protokoly o
zkouskach jsou uvedeny v kapitole 3.1 a jsou piipojeny jako ptilohy tohoto protokolu o certifikaci
—viz ¢ast 7. Seznam pfiloh.

3 POSOUZENI SHODY VLASTNOSTI

3.1 Podklady pro posouzeni shody

Podklady predané vyrobcem — viz. Cast 1.4, bod 2-3

Podklady zajisténé AO 212:

* CSI, a.s., pracovi§té Zlin: AO 212: Stavebni technické osvéd¢eni ¢. STO — 2019 — 0003/Z
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* CSI, a.s., pracovisté Zlin: Protokol o zkouskach ¢. SZ-19-003 — Zkouska odolnosti proti narazu
podle CSN EN 477

* CSI, a.s., pracovisté Zlin: Protokol o zkouskach ¢. 049/19 - Stanoveni rozmérové
a objemové stalosti
* (S, a.s., pracovi§té Zlin: AO 212: Zprava o provérce SRV pred certifikaci

¢ AO212/SRV5/2019/0003/Z

3.2 Vyhodnoceni posuzovanych vlastnosti

Prehled posuzovanych vlastnosti

Nazev parametru Bogasin 8 sterance Vysledky zkouSky Vysledek’
a zkuSebni metody P arainet'r ey na vzorcich vyrobku posouzem
oznaceni NTD shody
Rozmérova stalost STO-19-0003/Z
CSN 64 0610
RSp) [%] -20°C po 24 hod. -20°C po 24 hod.
RSpn) < +0,070; -0,060 | RSpay) = +0,050; -0,047
-20°C po 7 dnech -20°C po 7 dnech
RSpnn) < +0,120; -0,060 | RSpavy) = +0,103; -0,045 Shoda
+60°C po 24 hod. +60°C po 24 hod.
RSpn) < +0,070; -0,040 | RSpn) = +0,054; -0,024
+60°C po 7 dnech +60°C po 7 dnech
RSpn) < +0,100; -0,060 | RSpn) = +0,074; -0,046
Odolnost proti narazu STO-19-0003/Z
CSN EN 477
Nedojde k prorazeni Nedoslo k prorazeni Shoda
pfi zatiZzeni rdzem 15 ]
Pevnost v ohybu STO-19-0003/Z
ENISO 178
> 70 MPa 94,9 MPa Shoda
Trida reakce na ohen STO-19-0003/Z
Klasifikace podle
CSN EN 13 501-1 Kategorie A2-s1, dO Kategorie A2-s1, dO Shoda

3.3 Vysledek posouzeni shody

Pozadavky na parametry vyrobku uvedené v tabulce odst. 3.2 vyjadiuji konkretizaci zékladnich
pozadavki z piilohy &. 1 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., pro vyrobek deklarovany v €asti 1.1. Ve
viech posuzovanych parametrech byla zjisténa shoda hodnot stanovenych zkouskami na vzorcich
s pozadovanou Urovni.

4 POSOUZENI SYSTEMU RiZENi VYROBY
4.1 Podklady pro posouzeni systému Fizeni vyroby

CSI, a.s., pracovisté Zlin: AO 212: Zpréava o provérce SRV pred certifikaci €.
A0212/SRV5/2019/0003/Z
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4.2 Vysledek posouzeni systému Fizeni vyroby

Na zékladé provedeného posouzeni systému fizeni a dokladi predlozenych vyrobcem, AO 212
konstatuje, 7¢ zavedeny systém fizeni vyroby zabezpetuje, aby vyrobky uvadéné na trh trvale
spliiovaly poZadavky stanovené stavebnim technickym osvédcenim.

5 ZAVER

Pro vyrobek byly stanoveny parametry, odpovidajici zdkladnim pozadavkiim stanovenym piilohou
& 1NV €. 163/2002 Sb., které jsou specifikovany technickymi pfedpisy.

Na vzorcich dodanych vyrobcem byla provedena pocatedni zkouska typu vyrobku. Ve vsech
posuzovanych parametrech byla zjisténa shoda s pozadovanou trovni. Vyrobek spltiuje pozadavky
stanovené stavebnim technickym osvéd¢enim.

Systém fizeni vyroby zavedeny u vyrobce zabezpeCuje, aby vyrobky uvadéné na trh, trvale
odpovidaly vyrobni dokumentaci a poZadavkiim stavebniho technického osvéd&eni.

Tento protokol je podkladem pro vydani certifikatu:

A0212/C5/2019/0003/Z.

Certifikat ma neomezenou platnost za predpokladu kladného vysledku periodického dohledu
AO 212.

6 PODMINKY PLATNOSTI CERTIFIKATU

6.1 Platnost certifikatu je podminéna dodrZenim materialového sloZeni vyrobku, dodrzenim
vyrobniho postupu a trvalym dodrzovéanim jakosti vyroby.

6.2 Zmény ve vyrobé, které mohou ovlivnit vlastnosti certifikovaného vyrobku, je prihlasovatel
povinen AO 212 — CSI, a.s. Praha, pracovisté Zlin ohlasit nejpozdé€ji do dne, kdy ke zméné
dochéazi.

6.3 Platnost certifikatu je podminéna kladnym vysledkem dohledu, vztahujiciho se na vyrobek
certifikovany podle NV €. 163/2002 ve znéni NV €. 312/2005, §5.
Podle §5, odst. 4 bude Autorizovana osoba 212, CSI, a.s., pracovisté Zlin, na naklady
zadatele, provadét dohled 1x ro€né.

7 SEZNAM PRILOH K PROTOKOLU O CERTIFIKACI

1/ SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A.S. Turkey:
Zé&dost o vykon ¢innosti AO 212, ev. &. 0010/2019/Z

2/ CSI, a.s., pracovisté Zlin: Stavebni technické osvédCeni €. STO-2019-0003/Z

3/ CSI, as., pracovisté Zlin: Protokol o zkouskach ¢. SZ-19-003 — Zkouska odolnosti proti
narazu podle CSN EN 477

4/  CSI, a.s., pracovisté Zlin: Protokol o zkouskéch ¢. 049/19 - Stanoveni rozmérove
a objemoveé stalosti )
5/ CSI a.s., pracovisté Zlin: AO 212: Zprava o provérce SRV pred certifikaci za

& AO212/SRV5/2019/0003/Z
6/  Instytut Techniki Budowlanej: Raport z badai NR LZM01-02199/16/Z00NZM — Plyty
kompozytowe ALBOND 9000 A2 i ALBOND 9000 FR grubo$¢ 4 mm
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8/

iBMB-Institut fiir Baustoffe, Massivbau und Brandschutz, Germany: Classification report on
fire behaviour according to DIN EN 13501:2010-01 — Aluminium composite panel, product
designation ,,ALBOND*

§ISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELER] VE INSAAT SAN TIC A.S. Turkey:
Cestné prohlaseni o shod¢ nazvt
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1 SPECIFIKACE VYROBKU
1.1 Pouziti vyrobku
Obkladové kompozitni panely Albond 9000 A2 jsou uréeny pro pouziti jako reklamni poutace,

totemy, mobilni buiiky, interiérové, exteriérové prvky (podhledy, atiky, vyplné balkont, lodzii,
vnitini obklady stén v interiérech, oplasténi stroju a zafizeni, fasadni aplikace).

1.2 Popis vyrobku

Obkladova kompozitni deska jmenovité tloustky 4,0 mm je tvofena mineralnim jadrem tloustky
3,0 mm oboustranné oplasténym tenkym plechem z Al slitiny tloustky 0,5 mm. Povrchy desky
jsou opatteny barevnym PVDF povlakem.

1.3 Zarazeni vyrobku

Skupina vyrobki €. 11.05.01.c (§5) NV 163/2002 Sb. ve znéni NV 312/2005 Sb. a NV 215/2016.
Obklady z plastu.

1.4 Seznam podkladi pfedanych Zzadatelem k certifikaci vyrobku

1/ SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A.S. Turkey:
Zadost o vykon ¢innosti AO 212, ev. &. 0010/2019/Z

2/ Instytut Techniki Budowlanej: Raport z badann NR LZM01-02199/16/Z00NZM — Plyty
kompozytowe ALBOND 9000 A2 i ALBOND 9000 FR grubos¢ 4 mm

3/ iBMB-Institut fiir Baustoffe, Massivbau und Brandschutz, Germany: Classification report on
fire behaviour according to DIN EN 13501:2010-01 — Aluminium composite panel, product
designation ,,ALBOND*

1.5 Technicka specifikace, podle které byla certifikace provedena

* Technicky navod pro ¢innost AO ¢. 11.05.01.c

* EN 477: Profily z nemé&ké&eného polyvinylchloridu (PVC-U) pro vyrobu oken a dvefi
Stanoveni odolnosti proti proraZeni hlavnich profili pomoci padajiciho zavazi

* EN ISO 178, 2009: Plasty — Stanoveni ohybovych vlastnosti

* CSN 64 0610, 1977: Zkouseni plasti. Stanoveni rozmérové stélosti folii
* EN 13 501-1 +A1: Pozarni klasifikace stavebnich vyrobku a konstrukci staveb

Castl: Klasifikace podle vysledkii zkousek reakce na ohefi

2  VLASTNOSTI VYROBKU ZJISTENE ZKOUSKAMI

Vlastnosti vyrobku zjisténé na vzorcich dodanych Zadatelem ke zkouskdm a ddaje o pouzitych
méficich metod4ach a jejich presnosti jsou uvedeny v protokolech o zkouskéach. Protokoly o
zkouskach jsou uvedeny v kapitole 3.1 a jsou pfipojeny jako pfilohy tohoto protokolu o certifikaci
— viz ¢ast 7. Seznam piiloh.

3 POSOUZENi SHODY VLASTNOSTI

3.1 Podklady pro posouzeni shody

Podklady pfedané vyrobcem — viz. Cast 1.4, bod 2-3

Podklady zajisténé AO 212:

* CSI, a.s., pracovi§té Zlin: AO 212: Stavebni technické osvéd¢eni ¢. STO — 2019 — 0003/Z
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. * CSI, a.s., pracovidté Zlin: Protokol o zkouskach ¢. SZ-19-003 — Zkouska odolnosti proti narazu
F podle CSN EN 477

* CSI, a.s., pracovisté Zlin: Protokol o zkouskach ¢. 049/19 - Stanoveni rozméroveé
a objemové stalosti
* CSI, a.s., pracovisté Zlin: AO 212: Zprava o provérce SRV pred certifikaci

& AO212/SRV5/2019/0003/Z

3.2 Vyhodnoceni posuzovanych vlastnosti

Piehled posuzovanych vlastnosti

Nézev parametru Hodnota a tolerance Vysledky zkousky V)’fsledek’
a zkuSebni metody paratnet’r e na vzorcich vyrobku posouzent
oznaceni NTD shody
Rozmérova stalost STO-19-0003/Z
CSN 64 0610
RSpv) [%] -20°C po 24 hod. -20°C po 24 hod.
RSpv) < 10,0705 -0,060 | RSpoyy = +0,050; -0,047
-20°C po 7 dnech -20°C po 7 dnech
RSpv) < +0,120; -0,060 | RSpeyy = +0,103; -0,045 Shoda
+60°C po 24 hod. +60°C po 24 hod.
RSpn) < +0,070; -0,040 | RSpn) = +0,054; -0,024
+60°C po 7 dnech +60°C po 7 dnech
RSpn) < +0,100; -0,060 | RSpn) = +0,074; -0,046
Odolnost proti narazu STO-19-0003/Z
CSN EN 477
Nedojde k prorazeni Nedoslo k prorazeni Shoda
pfi zatizeni razem 15 ]
Pevnost v ohybu STO-19-0003/Z
EN ISO 178
> 70 MPa 94,9 MPa Shoda
TFida reakce na ohen STO-19-0003/Z
Klasifikace podle
CSN EN 13 501-1 Kategorie A2-s1, dO Kategorie A2-s1, dO Shoda

3.3 Vysledek posouzeni shody

Pozadavky na parametry vyrobku uvedené v tabulce odst. 3.2 vyjadiuji konkretizaci zdkladnich
pozadavki z ptilohy &. 1 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., pro vyrobek deklarovany v ¢asti 1.1. Ve
viech posuzovanych parametrech byla zjisténa shoda hodnot stanovenych zkouskami na vzorcich
s pozadovanou urovni.

4 POSOUZENIi SYSTEMU RiZENi VYROBY
4.1 Podklady pro posouzeni systému Fizeni vyroby

CSL, a.s., pracovisté Zlin: AO 212: Zprava o provérce SRV pred certifikaci &.
AO212/SRV5/2019/0003/Z
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4.2 Vysledek posouzeni systému Fizeni vyroby

Na zakladé provedeného posouzeni systému fizeni a dokladi pfedlozenych vyrobcem, AO 212
konstatuje, Ze zavedeny systém Ffizeni vyroby zabezpeluje, aby vyrobky uvadéné na trh trvale
spliiovaly pozadavky stanovené stavebnim technickym osvédéenim.

5 ZAVER

Pro vyrobek byly stanoveny parametry, odpovidajici zdkladnim pozadavkim stanovenym piilohou
¢. 1 NV ¢. 163/2002 Sb., které jsou specifikovany technickymi piedpisy.

Na vzorcich dodanych vyrobcem byla provedena pocate¢ni zkouska typu vyrobku. Ve vSech
posuzovanych parametrech byla zjisténa shoda s pozadovanou urovni. Vyrobek spliiuje pozadavky
stanovené stavebnim technickym osvéd¢enim.

Systém Fizeni vyroby zavedeny u vyrobce zabezpeluje, aby vyrobky uvadéné na trh, trvale
odpovidaly vyrobni dokumentaci a pozadavkim stavebniho technického osvéd¢eni.

Tento protokol je podkladem pro vydani certifikatu:

A0212/C5/2019/0003/Z.

Certifikat ma neomezenou platnost za pfedpokladu kladného vysledku periodického dohledu
AO 212. '

6 PODMINKY PLATNOSTI CERTIFIKATU

6.1 Platnost certifikatu je podminéna dodrZenim materialového slozeni vyrobku, dodrzenim
vyrobniho postupu a trvalym dodrzovanim jakosti vyroby.

6.2 Zmény ve vyrobg, které mohou ovlivnit vlastnosti certifikovaného vyrobku, je pfihlaSovatel
povinen AO 212 — CSI, a.s. Praha, pracovisté Zlin ohlésit nejpozdéji do dne, kdy ke zméné
dochazi.

6.3 Platnost certifikatu je podminéna kladnym vysledkem dohledu, vztahujiciho se na vyrobek
certifikovany podle NV €. 163/2002 ve znéni NV ¢&. 312/2005, §5.
Podle §5, odst. 4 bude Autorizovana osoba 212, CSI, a.s., pracovi$té Zlin, na naklady
zadatele, provadét dohled 1x ro¢né.

7 SEZNAM PRILOH K PROTOKOLU O CERTIFIKACI

1/ SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TiC A.S. Turkey:
Zadost o vykon ¢innosti AO 212, ev. &. 0010/2019/Z

2/ CSI, a.s., pracovisté Zlin: Stavebni technické osvéd¢eni ¢. STO-2019-0003/Z

3/ CSl, a.s., pracovisté Zlin: Protokol o zkouskach ¢. SZ-19-003 — Zkouska odolnosti proti
narazu podle CSN EN 477

4/  CSI, a.s., pracovisté Zlin: Protokol o zkouskach ¢. 049/19 - Stanoveni rozmérové
a objemové stalosti )
5/ CSI, a.s., pracovisté Zlin: AO 212: Zprava o provérce SRV pied certifikaci za

& A0212/SRV5/2019/0003/Z
6/  Instytut Techniki Budowlanej: Raport z badan NR LZMO01-02199/16/Z00NZM — Plyty
kompozytowe ALBOND 9000 A2 i ALBOND 9000 FR grubos¢ 4 mm
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7/ iBMB-Institut fiir Baustoffe, Massivbau und Brandschutz, Germany: Classification report on
fire behaviour according to DIN EN 13501:2010-01 — Aluminium composite panel, product
designation ,,ALBOND*

8/ b:ISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A.S. Turkey:
Cestné prohlaseni o shodé€ nazvi
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PRILOHA 2

® Centrum stavebniho inzenyrstvi a.s.
Centre of Building Construction Engineering Plc.
Autorizovana osoba, Oznameny subjekt, Certifikacni organ,
Akreditované zkuSebni laboratore
Authorised Body, Notified Body, Certification Body, g
Accredited Test Laboratories V 3048

pracovisté Zlin, K Cihelné 304, 764 32 Zlin-Louky

Autorizovana osoba 212
autorizace ¢. 35/2006 ze dne 01.09.2006

vydava
podle ustanoveni § 10 zédkona &. 22/1997 Sb., ve znéni pozdgjsich predpisii o technickych

pozadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplnéni nékterych zékonii a §2 a §3 nafizeni vlady
¢. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a natizeni vlady €. 215/2016

STAVEBNi TECHNICKE OSVEDCENI
STO — 2019 — 0003/Z

Zadatel ; SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI
VE INSAAT SAN TiC A.S.
Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari No:140

59860 Corlu TEKIRDAG
TURKEY
Nazev vyrobku : Kompozitni panel Albond 9000 A2
Cislo zadosti : 0010/2019/Z

Osvédéeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
AO 212 timto stavebné technickym osvédéenim vymezuje technické vlastnosti vyrobku, jejich
Grovné a postupy jejich zjist'ovani v souvislosti se zakladnimi pozadavky uvedenymi v piiloze ¢. 1

NV ¢&. 163/2002 Sb. v platném znéni.

Bez pisemného souhlasu AO 212 se toto stavebni technické osvédéeni nesmi reprodukovat jinak
nez celé.

Pocet stran stavebniho technického osvédceni véetné strany titulni: 3

Platnost osvédéeni do: 28.01.2022

Ing. PetrKucera, CSc.
zastupce AO 212

Zlin, 28.01.2019

@ CSl, a.s., K Ciheln& 304, 764 32 Zlin - L6GRV>MTas.a, www.csizlin.cz
mob.: +420 730 527 943, tel.: +420 577 604 111, e-mail: pavel.tvaruzek@csizlin.cz
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. SPECIFIKACE VYROBKU
1.1 Pouziti vyrobku

Obkladové kompozitni panely Albond 9000 A2 jsou uréeny pro pouZiti jako reklamni poutace,
totemy, mobilni buiiky, interiérové, exteriérové prvky (podhledy, atiky, vyplné balkont, lodZii,
vnitini obklady stén v interiérech, oplasténi stroju a zafizeni, fasadni aplikace).

1.2 Popis vyrobku

Obkladova kompozitni deska jmenovité tloustky 4,0 mm je tvofena mineralnim jadrem tloustky
3,0 mm oboustranné oplasténym tenkym plechem z Al slitiny tloustky 0,5 mm. Povrchy desky
jsou opatieny barevnym PVDF povlakem.

1.3 Zarazeni vyrobku

Skupina vyrobkii &. 11.05.01.c (§5) NV 163/2002 Sb. ve znéni NV 312/2005 Sb. a NV 215/2016.
Obklady z plasti.

2  PODKLADY PREDLOZENE ZADATELEM

1/ SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A.S. Turkey:
Zadost o vykon &innosti AO 212, ev. &. 0010/2019/Z

2/ Instytut Techniki Budowlanej: Raport z badaihn NR LZM01-02199/16/Z00NZM — Plyty
kompozytowe ALBOND 9000 A2 i ALBOND 9000 FR grubos¢ 4 mm

3/  iBMB-Institut fiir Baustoffe, Massivbau und Brandschutz, Germany: Classification report on
fire behaviour according to DIN EN 13501:2010-01 — Aluminium composite panel, product
designation ,,ALBOND*

3 PREHLED POUZITYCH PREDPISU, TECH. NOREM A DALSICH DOKLADU
* Technicky navod pro ¢innost AO €. 11.05.01.c

* EN 477: Profily z nemékéeného polyvinylchloridu (PVC-U) pro vyrobu oken a dvefi
Stanoveni odolnosti proti prorazeni hlavnich profili pomoci padajiciho zavazi

* EN ISO 178, 2009: Plasty — Stanoveni ohybovych vlastnosti
* CSN 64 0610, 1977: Zkouseni plastli. Stanoveni rozmé&roveé stélosti folii

* EN 13 501-1 +A1: Pozarni klasifikace stavebnich vyrobki a konstrukei staveb
Castl: Klasifikace podle vysledki zkousek reakce na ohen
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4 VLASTNOSTI VYROBKU

Pof. | Posuzovana vlastnost ZkuSebni postup | Pozadovana / Deklarovana Pocet
¢is. uroven vzorki

C/T D

1 Rozmérova stalost CSN 64 0610 -20°C po 24 hod.
RSpayy <+0,070; -0,060
-20°C po 7 dnech
RSpavy <40,120; -0,060
+50°C po 24 hod.
RSpn) <+0,070; -0,040
+50°C po 7 dnech
RSpay < +0,100; -0,060

2 | Odolnost proti nirazu CSN EN 477
Nedojde k prorazeni 15 15

3 Pevnost v ohybu ENISO 178 > 70 MPa 6 6

Deklarace

4 | T¥ida reakce na ohen Klasifikace podle A2-s1. dO

CSN EN 13 501-1 | pekiarace

Vysvétlivky k tabulce:

C — certifikace vyrobku (§5, §10),

T — ovéfeni shody typu vyrobku (§6)

D — min. rozsah dohledu nad certifikovanym vyrobkem (§5, §10)

D _ prohlageni o shodé dodavatele materidlu; ?) _ prohlageni vyrobce

5 VYHODNOCENI OVEROVACICH ZKOUSEK

Pro vyhotoveni stavebniho technického osvéd&eni nebyly provadény predbézné ovéfovaci
zkousky.

Vyhotovil: Be. Pavel Tvartzek
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CENTRUM STAVEBNIHO INZENYRSTVi a.s.
pracovisté Zlin, K Cihelné 304, 764 32 Zlin - Louky

Autorizovana osoba
Oznameny subjekt, Certifikacni organ
Akreditovanéa zku$ebni laborator

Protokol o zkousce ¢. SZ-19-003

Zkouska odolnosti proti narazu podle CSN EN 477
Predmét zkousky: Kompozitni panel Albond 9000 A2

Cislo zakazky: 963 936 Poget stran: 4
Pocet vytiska:- 3
Vytisk &islo: 1

Objednatel: SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TiC A.S.
Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari No:140
59860 Corlu TEKIRDAG
TURKEY

Datum prevzeti vzorku: 07.01.2019
Datum vykonani zkousky: 14.02.2019

Zkousku provedla laborator statiky A 7
Vedouci laboratore : Bc. Pavel Tvaruzek o ~/ _______________
Vedouci stiediska 603: Ing. Vladan Panovec . & _________
Zastupce AO 212: Ing. Petr Ku€era, CSc. v.r.

Zku$ebni laborator prohlasuje, Ze vysledek zkousky se tyka pouze pfedmétu této zkousky a
neznamena schvaleni nebo osvédceni zkouseného vyrobku. Protokol o zkousce nesmi byt
reprodukovéan bez pisemného souhlasu zkuSebni laboratore jinak, nez cely.

centrum
STAVEBNIHO INZENYRSTVI /a.s.
AUTORIZOVANA OSOBA 212
7iin, Louky 304 = IC: = 45274860
(1)

Datum: 15.02.2019

(n. CSl, a.s., K Cihelné 304, 764 32 Zlin - Louky, www.csias.cz, www.csizlin.cz
mob.: +420 730 527 943, tel.: +420 577 604 111, e-mail: pavel.tvaruzek@csizlin.cz
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OBSAH PROTOKOLU

Zadani zkousky

Predmét zkousky

Zkusebni vzorky

Predpisy pro zkouseni a hodnoceni
Zkusebni postup a zkuSebni zafizeni
Vysledky zkouSky

Pfilohy

NoOo oA ®WN =

1 ZADANIi ZKOUSKY

Zkouska byla provedena na zakladé e-mailové korespondence ze dne 17.12.2018 v ramci
vykonu ¢€innosti autorizované osoby €. 212.

2  PREDMET ZKOUSKY
Stanoveni odolnosti obkladové kompozitni desky proti narazu malym tvrdym télesem.

Zkouseny vyrobek: Obkladova kompozitni deska jmenovité tloustky 4,0 mm je tvorena
mineralnim jadrem tloustky 3,0 mm oboustranné oplasténym tenkym plechem z Al slitiny
tloustky 0,5 mm. Povrchy desky jsou opatfeny barevnym PVDF poviakem.

3  ZKUSEBNIi VZORKY

Po dohodé se zkusebni laboratofi dodal zadavatel do zkusebny 15 vzorku obkladové desky
Albond 9000 A2, ploéného rozméru 100 x 300 mm, tl. 4,2 mm. vedenych pod ev. &. 004/A/18.

4  PREDPISY PRO ZKOUSENi A HODNOCENI

. CSN EN 477, 2018: Profily z nemék&eného polyvinylchloridu (PVC-U) pro vyrobu oken
a dvefi, Stanoveni odolnosti proti prorazeni hlavnich profili pomoci padajiciho zavazi

5 ZKUSEBNi POSTUP A ZKUSEBNI ZARIZENI

Zkusebni naraz je realizovan padem ocelového télesa o hmotnosti 1000 g z vysky dané
hodnotou energie razu. Téleso je opatfeno naraznikem pulkulovitého tvaru o poloméru 25
mm. Pfi padu je téleso vedeno v tubusu zkusebniho pfipravku na stfed vzorku. Vzorek je
uloZen jako prosté podepreny nosnik na podpory vzdalené 200 mm.

Energie razu [J] 1020 (30|40 | 50| 60| 70 | 80
Vys$ka padu télesa [mm] | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800

Energie razu [J] 9,0 [ 10,0 (11,0 12,0 | 13,0 | 14,0 | 15,0 -
Vys$ka padu télesa [mm] | 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | -

Pfed zkouskou jsou vzorky ulozeny po dobu 3 hodin v klimatizaénim boxu s udrzovanou
teplotou -10°C + 0,5°C. Postup zkouseni — viz. CSN EN 477,

Po provedeni narazu je zméfen trvaly pruhyb vzorku a vizualné jsou zjistovany dal$i zmény
zpusobené narazem.

Usporadani zkousky je zobrazeno ve fotodokumentaci v pfiloze ¢.1.
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5.1 Meéridla
M 07 2025 — posuvné méfidlo digitalni 150/0,01 mm

5.2 Zku$ebni pomicky

S 07 020 — a)ocelovy udernik 1000 g pfipravek pro vedeni zatéZovaci sily
— b) tubus pro vedeni aderniku

5.3 Podminky pri zkousce

Teplota v prostoru provadéni zkousky 20°C, relativni vihkost vzduchu 53,0 %.

6 VYSLEDKY ZKOUSKY
6.1 Namérené hodnoty
Albond 9000 A2, tl. 4,2 mm

Energie razu [J] 10| 20| 30| 40 | 50 |60 | 70| 80
Trvaly prihyb [mm] 0007 |15 |20 |29 | 35| 42| 47
Energie razu [J] 90 (10,0 11,0 12,0 13,0 | 140|150 | -
Trvaly pruhyb [mm] 53 | 58 161 165|761 84 | 86 -

Po provedeni narazu nebylo zji§téno dalsi nepfipustné poskozeni zkusebniho vzorku.

Zkousky provedli: Bc. Pavel Tvartzek, Ing. Jifi Komanek
Za zkousky zodpovida a protokol vyhotovil: Bc. Pavel Tvartzek
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7. Prilohy
Pfiloha 1: Fotodokumentace z provadéni zkousek

Obr.&.1 — Zkouska réazem — zkusebni zarizeni

Obr.¢.2 — ZkuSebni vzorek po zkouSce narazem
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® CENTRUM STAVEBNIHO INZENYRSTVI a.s. N
) n pracoviété Zlin, K Cihelné 304, 764 32 Zlin - Louky ila\e!%\émoe
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Zkusebna fyzikélnich viastnosti materild, konstrukci a budov - Zlin %, 7~

Zkusebni laborator ¢. 1007.1, akreditovana CIA KO L 1007.1
podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005
PROTOKOL O ZKOUSCE
c. 049/19
Zakazka ¢.: 962008 Pocet stran: 4

Pocet vytisku: 3
Vytisk cislo: 1
Objednatel: SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI

VE INSAAT SAN TiC A.S.
Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari No:140

59860 Corlu TEKIRDAG
TURKEY
Predmét zkousky: Kompozitni panely:
ALBOND 9000 FR
ALBOND 9000 A2
Datum prevzeti vzorku: 16.01.2019
Datum vykonani zkousky: 30.01.2019 - 14.02.2019
Zkou$ku provedla: Laboratof dokon&ovacich praci

Technicky vedouci laboratofe:  Ing. Petra Hrdinova

Vedouci zkusebni M%//

laboratofe €. 1007.1: Ing. Petra Hrdinova A\l

Akreditovana zkuSebni laborator prohlasuje, Ze vysledek zkousky se tyka pouze pfedmétu
této zkousky a neznamena schvaleni nebo osvédceni zkouseného vyrobku. Protokol o
zkouSce nesmi byt reprodukovén bez pisemného souhlasu zkudebni laboratore jinak, neZ
cely.

Dne: 18.02.2019

(si tel.: +420 577 604 335, +420 577 604 332, +420 577 604 168, tel. +420 577 604 111
fax: +420 577 104 926, e-mail: petra.hrdinova@csizlin.cz, www.csias.cz, www.csizlin.cz
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Na zakladé objednavky (zak. ¢. 9 62 008) ze dne 22.01.2019 v ramci vykonu AO €. 212 byla
provedena zkouska stanoveni rozmérové a objemové stalosti pro objednatele SISTEM
METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN TIC A.S., TURKEY.

1. POUZITE ZKUSEBNi POSTUPY

Nazev zkousky norma

Stanoveni rozmérové a objemové stalosti CSN 64 0610

2. ZKUSEBNIi VZOREK

Vzorek byl ke zkouskam dodan objednatelem v nasledujicim mnoZstvi:

Predmét zkousky Datum dodani Mnozstvi Evidenc¢ni Cislo
5 ks

ALBOND 9000 FR 16.01.2019 (100x100x4) mm 1/19/68
5 ks

ALBOND 9000 A2 16.01.2019 (100x100x4) mm 2/19/68

3. POPIS VZORKU

Kompozitni panely ALBOND 9000 FR a ALBOND 9000 A2 — urCené pro pouziti
v architekture, primyslu, reklamé, pro konstrukce automobilQ, lodi a stroju.

Kompozitni panely jsou tvofeny z mineralniho jadra opatifeného oboustrannou povrchovou
upravou z Al plechu.

4. UDAJE O METROLOGICKE NAVAZNOSTI MERIDEL
Pouzita méfidla jsou metrologicky navazana na méfidla a etalony CMI a AKL. Navaznost

méfidel je dokladovana v souvisejicich dokumentech Prfirucky kvality akreditované
zkuSebni laboratore.

5. POUZITE NENORMALIZOVANE ZKUSEBNi POSTUPY

Nenormalizované zkusebni postupy nebyly pouzity.
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6. VYSLEDKY MERENI

6.1 Stanoveni rozmérové a objemové stalosti

Zkusebni podminky:
e zkusebni teplota: -20°C

e zkusebni doba: 24 hod. a 7 dnu

e zkusebni télesa (100 x 100 x 4) mm

CSN EN 64 0610

Rozmérova stalost — RSp() [%) ALBOND 9000 FR
Zkusebni po 24 hod. po 7 dnech
teleso smérA- A smérB- B smérA-A smérB - B
C.
1 -0,043 +0,031 - 0,041 -0,014
2 +0,109 +0,036 +0,093 +0,043
3 - 0,097 - 0,104 +0,078 - 0,001
- +0,109 +0,034 +0,093 +0,043
- 0,070 - 0,104 - 0,060 - 0,008

Zkusebni podminky:
e zkusebni teplota: +60°C

e zkudebni doba: 24 hod. a 7 dnu

e zku$ebni télesa (100 x 100 x 4) mm

Rozmérova stalost — RSp) [%] ALBOND 9000 FR
Zkusebni po 24 hod. po 7 dnech
teleso smérA-A smérB - B smérA-A smér B - B
C.
1 - 0,099 - 0,008 - 0,074 - 0,006
2 +0,005 +0,010 - 0,008 +0,076
3 - 0,032 -0,019 - 0,006 + 0,036
+ 0,005 +0,010 + 0,056
@ - 0,066 -0.014 -0,029 - 0,006




Strana 4/4 |

[CSla.s. — AZL 1007.1 Protokol &. 049/19
Zkusebni podminky:
e zkusebni teplota: -20°C
e zku$ebni doba: 24 hod. a 7 dnu
e zkusebni télesa (100 x 100 x 4) mm
Rozmérova stalost — RSpn) [%] ALBOND 9000 A2
Zkusebni po 24 hod. po 7 dnech
teleso smérA - A smér B - B smérA - A smér B - B
&
1 - 0,048 + 0,011 - 0,003 - 0,064
2 + 0,028 + 0,109 - 0,030 +0,103
3 - 0,046 + 0,031 -0,011 - 0,025
+0,028 +0,103
%) 0,047 +0,050 -0,015 0,045
Zku$ebni podminky:
e zkusebni teplota: +60°C
e zkusebni doba: 24 hod. a 7 dnu
e zkusebni télesa (100 x 100 x 4) mm
Rozmérova stalost — RSpn) [%] ALBOND 9000 A2
Zku$ebni po 24 hod. po 7 dnech
teleso smérA - A smérB - B smérA - A smér B - B
&
1 + 0,099 - 0,024 + 0,050 - 0,046
2 +0,028 - 0,004 -0,015 + 0,065
3 + 0,035 - 0,045 + 0,093 + 0,082
+0,072 + 0,074
%) + 0,054 - 0,024 -0.015 - 0,046

Protokol vypracoval: Eva Malenovska




S.,. AVEL GO INZENYRSTVI
B2n, K( 304,764 32 Zlin}
Zhkubebna fyzikalnicn viasinosti materiall,
konstrukef a budov - Zlin
Akreditovana
zku$ebni laboratof &. 1007.1 «2e




INSTYTUT TECHNIKIBUDOWLANEJ

ZESPOL LABORATORIOW BADAWCZYCH
akredytowany przez

Polskie Centrum Akredytacji

kosc w hudownictwie

certyfikat akredytac;ji

nrAB 023

PRILOHA &

e

b, PCA

Poisan CinTaew
Asniprracy

AB 023

Stronalz11

ZAKLAD INZYNIERII MATERIALOW BUDOWLANYCH
LABORATORIUM MATERIALOW BUDOWLANYCH

RAPORT Z BADAN NR LZM01-02199/16/Z00NZM

Niniejszy raport z badar zawiera wyniki badar objete zakresem akredytacji

Klient:

Adres klienta:

oraz nieakredytowang oceng techniczng.

Ocena zostala oznaczona ,poza zakresem akredytacji”

SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZEMELERI VE INSAAT SAN. TIC.

A.S.

Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari Bo:140, Corlu-Tekirdag, Turcja

Informacje dotyczace obiektu badan

Obiekt badarn:
(nazwa, opis, stan i identyfikacja)

Data pobrania obiektu badan przez
Klienta:

Nr protokotu pobrania obiektu badan
przez Klienta:

Data przyjecia obiektu badan przez
Laboratorium:

Nr protokolu przyjecia obiektu badan
przez Laboratorium:

Procedura przyjecia obiektu badan przez
Laboratorium

Piyty kompozytowe ALBOND 9000 A2 i

grubos¢ 4 mm

ALBOND 9000 FR,

Szczegblowe informacje dotyczace obiektu badan znajduja sie w p. 2

niniejszego raportu ,Matenafy do badari”
05.08.2016

Bez numeru
18.10.2016
LZM01-02199/16/Z00NZM

Procedura Zarzgdzania ZLB nr 18

Informacje dotyczace badan
Data rozpoczecia badarn: 21.10.2016
Data zakorczenia badan: 05.12.2016

METODA/PROCEDURA BADANIA:

PN-EN ISO
178:2011+A1:2013-06

PN-EN ISO 845:2010
PB LL-019/2/01-2001

PN-EN ISO 9142:2005

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy zginaniu.

pofaczeri kiejowych.

ASTM D 903:2004(10)

Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozomej.

Badanie cech zewnetrznych plyt (elementow, profile) | oktadzin lub przegréd z tworzyw
sztucznych.

Kleje. Wytyczne wyboru znormalizowanych warunkoéw laboratoryjnego starzenia do badania

Standard test method for peel or stripping strength of adhesive bonds.

LABORATORIUM MATERIALOW BUDOWLANYCH

Warszawa | ul. Ksawerow 21

| tel. 22 56 64 409

| e-mail: materialy@itb.pl

00-611 Warszawa | ul. Filtrowa 1 | tel. 22 825 04 71 | fax 22 825 52 86 | Dyrektor tel. 22 825 28 85 | 22 825 13 03 | fax 22 825 77 30 |
02-656 Warszawa | ul. Ksaweréw 21| tel. 22 843 14 71 | fax 22 843 29 31 | KRS: 0000158785 | Regon: 000063650 | NIP: 525 000 93 58 |
PKO S.A. O/Warszawa | ul. Nowogrodzka 11 | 00-513 Warszawa | nr konta 77124059181111000049134568 | www.itb.pl | instytut@itb.pl
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1. Zakres badan

Zakres badan ptyt ALBOND 9000 A2 obejmowal sprawdzenie
wymiarow: diugosci, szerokosci, grubosci,

~  masy powierzchniowej,
gestosci pozornej rdzenia,

- wytrzymatoéci na zginanie w kierunku prostopadiym i réwnolegtym do dtugosci,

- modulu sprezystosci przy zginaniu w kierunku prostopadtym i réwnolegtym do diugosci,

- przyczepnosci rdzenia plyt do okiadzin w kierunku prostopadtym i réwnolegtym do diugosci, w stanie
powietrzno-suchym, po 1 tyg. dziatania cyklu termiczno-wilgotnosciowego oraz po 5 tyg. dziatania cyklu
termiczno-wilgotno$ciowego.

Zakres badan ptyt ALBOND 9000 FR obejmowat sprawdzenie

~  przyczepno$ci rdzenia ptyt do okladzin w kierunku prostopadtym i rownolegtym do dlugosci, w stanie
powietrzno-suchym, po 1 tyg dziatania cyklu termiczno-wilgotno$ciowego oraz po 5 tyg. dziatania cyklu
termiczno-wilgotno$ciowego.

2. Materiaty do badan

Do badan objetych niniejszym raportem Kilient dostarczyt:

— 3 plyty ALBOND 9000 A2, peinej dtugosci 3200 mm. szerokoscl 1500 mm i grubosci 4 mm,
~ 3 fragmenty ptyt ALBOND 9000 FR, dtugosci ok 1000 mm oraz petnej szerokosci 1500 mm i grubosci
4 mm.

Ww. ptyty Producent pobrai przy protokole pobrania w dniu 05 08 2016

@]

A2
A2

1

OND

@,
<

ALBON
ALBOND
2

Fot. 1. Ptyty ALBOND 9000 A2 (po lewo — strona licowa z nadrukiem na folii ochronnej, po prawo nadruk na
powierzchni spodniej jednej z piyt)

ALBOND

\

|
]

]
AL BRI

Fot 2. Plyty ALBOND 9000 FR (po lewo — strona licowa z nadrukiem na folii ochronnej, po prawo nadruk na
powierzchni spodniej jednej z piyt)
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Do ptyt dotaczona byta etykieta (fot 314)

o Uhe . OUCT:
L RLBOND 9000-A2S-BRONZ | \058)-4*1500 Bronze
KORUY. FOLYO / PROTECTIVE FILM URETIM TARIHI / PRODUCTIOK DATE
£ °"OND-9000

LENGHT / BOY | PLAKA / SHEET | MIKTAR/ QTY. LOT IS EMRI | WORK ORDE

3200 mm 3 144 m? | 220238

BRUT AGIRLIK /| GROSS WEIGHT (aproxx)

Fot. 3. Etykieta dotgczona do ptyt ALBOND 8000 A2

URUN / PRODUCT :

A50 NS Muhtelif 4*1250 SPECIAL
KORUYUCU FOLYO / PROTECTIVE FILM |  URETIM TARIHi / PRODUCTION DATE

SYSTEMBOND

LENGHT / BOY | PLAKA / SHEET | MIKTAR /QTY. Lot Jis EMRE/ WORK ORBE

3200 mm % Wk m? | 222885

BRUT AGIRLIK / GROSS WEIGHT (aproxx)

Fot. 4. Etykieta dotagczona do piyt ALBOND 8000 FR

3. Metody i wyniki badarni

UWAGA: Podane wartosci niepewnosci stanowig niepewnosci rozszerzone przy poziomie ufnosci ok. 856%
i wspolczynniku rozszerzenia k=2

3.1. Wymiary liniowe — diugos$¢, szerokosé grubosc

Sprawdzenie wymiaréw liniowych ptyt wykonano zgodnie z Procedurg Badawczg PB LL-019/2/01-2001, na
plytach o nominalnych wymiarach (3200 x 1500 x 4) mm. Wyniki sprawdzenia podano w tabeli 1.

Tabela 1. Wyniki pomiaréw piyt , ALBOND G000 A2"

Lp. Diugos¢, mm | Szerokosé, mm | Grubosé, mm
1 2 3 4
1 3201 1502 412
2 4 3202 1501 4,09
3 L 17_% | 1?»02 1 413 -
$rednio 3202 1602 | 4,11
Odchytka od nominalnych wymlar_c‘;w #2 7 7+“gik " +0,11

Niepewnos¢ pomiaru pojedynczego wyniku' diugosci i szerokosci = 1,3 mm, gruboéci + 0,04 mm



LABORATORIUM LZM RAPORT Z BADAN NR LZMO1-02199/16/Z00NZM  Strona4z 11

3.2. WMasa powierzchniowa

Sprawdzenie masy powierzchniowej ptyt ,ALBOND 8000 A2" wykonano zgodnie z Procedurg Badawczg
PB LL-019/2/01-2001, na prébkach o wymiarach w planie (300 x 300) mm

Mase powierzchniowg obliczono w kg/m?, dzielac mase plyty przez jej powierzchnie

Wyniki sprawdzenia podano w tabeli 2.

Tabela 2. Wyniki sprawdzenia masy powierzchniowe] ptyt , ALBOND 8000 A2" grubosci 4mm

Lp. Masa powierzchniowa, kg/m’

. 1 - o
1 7.686
2 7.672
3 | 7.601
4 ‘ 7.614
5 7,632
6 é 7,620

$rednio 7,638 i

Niepewnosc pormiaru’ = 0,068 kg/m2

3.3. Gestos¢ pozorna rdzenia

Oznaczenie gestosci pozornej rdzenia ptyt ,ALBOND 9000 A2 wykonano zgodnie z PN-EN iSO 845:2010,
na prébkach o wymiarach w planie (300 x 300) mm | grubosci warstwy rdzenia 3 mm

Bezposrednio przed badaniem probki klimatyzowano w warznkach laboratoryjnych (temp 234+2°C | 50£5%)
przez okres 24 godz.

Wyniki oznaczenia podano w tabeli 3.

Tabela 3. Wyniki oznaczenia gestosc: pozorne) rdzenia plyt , ALBOND 8000 A2

Lp. Gestosé pozorna rdzenia, kg/m®
1 2 ]
1 ‘ 1589
2 | 1692
3 15892
4 ‘ 1587
5 ‘ 1578
6 | 1575
Srednio 1585 |
Odchylenie 6.8_ ]
standardowe

Niepewnos¢ pomiarn + 18 kg/m’
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3.4. Wytrzymaloéé na zginanie i modul sprezystosci przy zginaniu
Oznaczenie wytrzymaloéci na zginanie | modulu sprezystosci przy zginaniu wykonano zgodnie z PN-EN ISO

178:2011+A1:2013-06, metoda A na prébkach peinej grubosci (4 mm). wycietych w kierunku rownolegtym
i prostopadiym do diugosci

Warunki badania:

- wymiary probek: (80 x 10 x 4) mm,

- rozstaw podpor. 64 mm,

- promien podpér i napory: 5 mm,

- predkos$c przesuwu glowicy pomiarowej: 2 mm/min

Bezposrednio przed badaniem probki klimatyzowano w warunkach laboratoryjnych (temp. 2312°C i 50+5%)
przez okres 48 godz. Badanie przeprowadzono w maszynie wytrzymatosciowe) o klasie doktadnosci 1.

Wyniki oznaczenia podano w tabeli 4.

Tabela 4. Wyniki oznaczenia wiasciwosci przy zginaniu plyt , ALBOND 8000 A2

Lp. Kierunek przylozenia sily ' Wyt.rzym'aloéc': na ‘ Modul s.prgi.ystoéci
(w stosunku do clugosci ptyty) 1 zginznie, MPa | przy zginaniu, MPa |
1 2 | 3 4
1 ? 96,0 | 12701
2 92,6 14397
3 977 ? 12138
rownolegty (I1)
4 98,3 12623
5 | 96,8 12176
6 97.6 12037
Srednio (kierunek I1) 96,5 12678 o
Odchylenie standardowe: i 2.1 885 -
7 Y 12425
8 | 94,5 11483
9 | 96,8 | 12520
|  PestRrlL | 952 13627
11 | 917 | 13540
12 | 89.1 12432
$rednio (kierunek L ): ‘ 93,3 | 12673
Odchylenie _st'andardowe: 28 | OX(SO— ]

Niepewnoé¢ pomiaru wytrzymatosci na zginanie + 5.8 MPa

3.5. Przyczepnos¢ rdzenia do okfadzin — metoda oddzierania
Przyczepno$¢ rdzenia plyt ALBOND 9000 do okfadzin sprawdzono przez oznaczenie wytrzymatosci na
oddzieranie potaczenia blacha aluminiowa — rdzen

Badanie wykonano zgodnie z ASTM D 903.2004(10), na probkach o ksztalcie | wymiarach wg rys. 1a)
Schemat oddzierania wg rys 1b). Oktadzine zewn od rdzenia oddzierano z predkoécig 152 mm/min
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Z kazdego rodzaju plyt badaniu poddano po 3 zestawy probek:

« ZESTAW 1: w stanie powietrzno-suchym (probki odniesienia. bez oddziatywan)

. ZESTAW 2: po dzialaniu 1 cyklu nr D11 wg PN-EN ISO 9142 2005. skiadajacego sig z nastepujgcych
operacji:

~ 72 h zanurzenia w wodzie, o temperaturze pokojowe|
~ 24 h chiodzenia w temperaturze -20°C.
~ 72 h ogrzewania w temperaturze +70°C.

. ZESTAW 3: po dziataniu 5 cykli nr D11 wg PN-EN SO 2142 2005, skiadajacego sie z operacjl jw.

Po ww. oddzialywaniach i 2 h sezonowania w warunkach laboratoryjnych probki poddano dziataniu sity
~ oddzierajacej w maszynie wytrzymalosciowe] W trakcie badania rejestrowano wykres zaleznosci sifa
oddzierajgca - przemieszczenie przy oddzieraniu i w przedzialach co 10 mm odczytywano site oddzierajacg
Wytrzymato$¢ na oddzieranie, w N/mm. obliczono dzielac srednia sig oddzierajacg przez szerokosc probki

1 . |

£ ! i
E | F ]
'} i i
~N L it 4
. { H 9
BEn |
o i
el . § i
| E Z O %38
18 ll& 1 ib
R 3l
[ il e
i Hi - i
i & JE
[ i /
| i 2
| i - e
Pt 4
| !i' —
| to
LJ 1 : §
1 - okiadzina zewn. 1 - szczeki maszyny wytrzymatosSciowej

2 - spoina migdzy okiadzing a rdzeniem 2 - badana probka
3 - sztywna ptytka utrzymujgca probke w osi
w trakcie badania

Rys 1a Ksztaft i wymiary probki Rys. 1b. Schemat odaozierania

Wyniki badania zamieszczono w tabelach 51 6.
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Tabela 5. Wyniki oznaczenia wiasciwosci na oddzieranie okladziny od rdzenia w ptytach
ALBOND 9000 A2

Badany zestaw

Kierunek dziatania sity

Wytrzymalo$é na

Lp. prébek w stosunku do diugoéci | oddzieranie, N/mm ERISIRATAT ADIENSTNLES
1 2 3 4 5
1 4,48
2 4,98
3 — 477
réwnole
4 = 4,66
) Zest 1 l 4,18
6 e n_r J 4,78 100% oderwania
' (w stanie — oktadziny
7 powuetrznq-suchxm, 4,79 od rdzenia
bez oddziatywan)
8 474
g " 4,67
prostopa
10 d 4,50
11 461
12 4,16
Srednio dia obu kierunkow badania: ‘L 4,61
13 ? 3,64
14 3.78
16 3,62
rownolegly
16 3,69
17 Zestaw nr 2 3.63
18 (po dziataniu 3.93 100% oderwania
1 cyklu oktadziny
18 | nrD11 wg PN-EN 3,76 od rdzenia
20 | 1S0 9142:2005) 395
21 d 317
rostopadt
22 : posy 3,20
23 x 3,82
24 ‘ 3,81
Srednio dla obu kierunkéw badania: 3,67
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cd. tabeli 6
Badany zestaw Kierunek dziatania sity Wytrzymaios$c¢ na : i

LB préobek w stosunku do diugosci | oddzieranie, N/mm RIS SRS SIA

1 2 3 4 5
25 3,86
26 3,56
27 3,19

rownolegly
28 3,33
29 Zestaw nr 3 3,14
30 (po dziataniu 3,46 100% oderwania
5 cykli — — oktadziny

37 | nrD11 wg PN-EN 3,32 J od rdzenia
32 ISO 9142:2005) 363 ‘
33 4 2,91 |

v rostopa -
34 F d 3.06 ;
35 f 3.48
36 1 3.42

Srednio dla obu kierunkéw badania: 3,36

Niepewnos$é pomiaru pojedynczego wyniku £ 0,04N/mm

Tabela 6. Wyniki cznaczeniz wiasciwosc! na oddzieranie oktadziny od rdzenia w plytach
ALBOND 3000 FR

Badany zestaw— '
prébek

,_.
o

Kierunek dziatania sity
w stosunku do diugosci

wytrzymalo$c na
| oddzieranie, N/'mm

Charakter zniszczenia

-

2

3

.
4

5

—

Zestaw nr 1

(w stanie
powietrzno-suchym,
bez oddziatywan)

© O N[ OO 0 b LW N

—
o

-
-

—_
n

rownolegty

prostopadty

Srednio dla obu kierunkéw badania

16,02
17,57
17,40
16,94
16,66

- (probka
| uszkodzona)

18,39
17,14

100% ocderwania
oktadziny
od rdzenia
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cd. tabeli 6
Badany zestaw Kierunek dziatania sity Wytrzymalos¢ na R . )
La. prébek w stosunku do dtugosci oddzieranie, N/mm EIEar Seczanta
7 2 3 4 RS 5
13 15,56
14 16,93
15 16,33
rownolegty
16 17,10
17 Zestaw nr 2 17.84
18 (po dziataniu 16.57 100% oderwania
1 cyklu e okladziny
19| nrD11 wg PN-EN | 16,24 od rdzenia
20 ISO 9142:2005) ‘ 16.09 i
1 J
21 —_— ‘ 16 96 !
prostopadty ‘*
22 : 17.00
23 | 17.57
24 17.71 ;
Srednio dla obu kierunkow badania 16,82 |
25 | 1553 |
26 ‘ 16.51 |
27 ’ 16,76
rownolegty t
28 | 16.83
29 Zestawnr3 | . 16,47
30 (po dziataniu 16.53 100% oderwania
5 cykli ‘ — oktadziny
31 | nrD11 wg PN-EN | | 16,14 od rdzenia
32 | 180 9142:2005) 16,75
33 | | 16,48
prostopadty j
34 16,99
35 | 16,20 1
36 ! ! 16,96
— == = ,,+ = S S— - N
Srednio dia obu kierunkow badania 1 16,51

Niepewnos$¢ pomiaru pojedynczego wyniku + 0.04N/mm
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4. OCENA TECHNICZNA - pozs zakresem akredytacji

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8779/2011 .Plyty kompozytowe ALBOND 9000 FR" obejmuje swoim
zakresem jeden typ ptyt ,ALBOND 8000 FR", grubosci 4 mm. W nowym wydaniu Aprobaty asortyment ma
zosta¢ rozszerzony o nowy typ plyt ALBOND 9000 A2", grubosci 4 mm, z rdzeniem z polietylenu
Z nieorganicznymi wypetniaczami.

Uzyskane wyniki badan obu typu plyt poréwnano z wymaganiami Aprobaty Technicznej ITB AT-15-
8779/2011, okreslonymi dla piyt,ALBOND 9000 FR"

Tabela 3. Zestawienie wynikéw badan plyt ALBOND 9000 A2 i ALBOND 9000 FR, z wymaganiami AT-15-
8779/2011, okreslonymi tylko dla ptyt ALBOND 8000 FR

- . Wymagania wg
Poz. Wiaéciwosci (fayﬁ’(‘)'s‘; 'S’;gﬁg) AT-15-8779/2011 (dla piyt
| ALBOND 9000 FR)
1 L 3 1 4 ]
Ptyty ALBOND 8000 A2 . - -
1 | Odchytki wymiarowe, mm, w kierunku:
—~ diugosci +2 0/+4
~  szerokosci +2 0/+2
— grubosci +0,11 +02
2 | Masa powierzchniowa, k Im? Brak danych o deklaracji
g 7,638
' Producenta
3 | Gestos$¢ pozorna rdzenia, kg/m3 Brak danych o deklaracji
1585
Producenta
4 | Wytrzymalo$¢ na zginanie (wartosc srednia w kierunku 949 > 100
Il'i Ldo dtugosci), MPa ‘ -
5 | Modut sprezystosci przy zginaniu (wartos¢ érednia
w kierunku |l i Ldo do diugosci), MPa N2a 218000
6 | Przyczepnosc rdzenia do oktadzin - wytrzymalos¢
na oddzieranie (wartoéc¢ érednia), N/mm, w probkach:
- w stanie powietrzno-suchym 4,61 26,0
po dzialaniu 1 cyklu termiczno-wilgotnosciowego 3,67 Brak wymagan
- po dzialaniu 5 cykli termiczno-wilgotno$ciowych 3,36 Brak wymagan
Piyty ALBOND 8000 FR
T T
7 | Przyczepnos$c rdzenia do okfadzin - wytrzymato$c J |
na oddzieranie (warto$¢ $rednia), N/mm, w probkach: | ‘
w stanie powietrzno-suchym ' 17,14 26,0
- po dziataniu 1 cyklu termiczno-wilgotno$ciowego 16,82 Brak wymagan
- po dziataniu 5 cykli termiczno-wilgotnosciowych 16,51 Brak wymagan

Analiza wynikow badan ptyt ALBOND 8000 A2:
A. Odchytki wymiarowe piyt (poz. 1) sg niewielkie | Swiadczg o duzej precyzji wymiarowe|

B. Mase powierzchniowg plyt i gestos¢ pozorng rdzenia (poz 2 i 3), z uwagl na brak deklarac)i Producenta
w tym zakresie, nalezy przyjac w Aprobacie za odpowiadajaca charakterystyce tego typu piyt

C. Wiasciwosci przy zginaniu (poz 4 i 5), mozna oceni¢ pozytywnie, gdyz uzyskane w badaniach wyniki nie
odbiegajg od warto$ci wymaganych dla plyt o analogiczne| bazie materiatowe) | przeznaczeniu
D. W badaniu wytrzymatosci na oddzieranie (poz 6) nie zaobserwowano niecigglosci polgczenia na styku

okiadzina - rdzen, zarowno w przypadku probek badanych w stanie powietrzno-suchym jak i w probkach po
oddzialywaniach termiczno-wilgotnoéciowych Swiadczy to o prawidlowym zespoleniu warstw w plytach
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Po oddziatywaniach termiczno-wilgotno$ciowych stwierdzono spadki wytrzymalosci na odzieranie:
- po 1 cyklu - srednio 20,4%,
po 5 cyklach — srednio 27,1%.
Pomimo zanotowanych spadkow wytrzymato$¢ na oddzieranie okladziny od rdzenia utrzymata si¢ na
dostatecznie wysokim poziomie (powyzej 3 N/mm) Mozna zatem badane pt
Ll bt
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1 Introduction
This classification report on fire behaviour specifies the classification assigned to the
construction products listed below in compliance with the procedure stipulated in
DIN EN 13501-1:2010-01.

2 Detalls of the classified construction product
2.1 General

The construction product is an aluminium composite panel for cladding on curtain walls.
2.2 Description of the construction product

The construction product is described in full in the test reports listed in Section 3.1 that form

the basis of the classification.

3 Test reports and test results on which the classification is based

3.1 Test reports

Name of
testing Name of client Num::eroor: tant Test method(s)
laboratory P
SISTEM METAL
MPA : . | 2300/679/16-a
: Yapi Reklam Malzemeleri DIN EN 13823:2015-02
Braunschweig Insaat San ve Tic. A'S of 18/08/2016
SISTEM METAL
MPA " . | 2300/679/16-b
: Yapi Reklam Malzemeleri DIN EN ISO 1716:2010-11
Braunschweig Ineaat San ve Tic. A:S of 18/08/2016
3.2 Test results
Test results
Test Parameter(s) Number of | Continuous Discrete
method(s) tests parameters | parameters
(mean value)
EN 13823 FIGRA2 my [W/s] 18 -
FIGRAg 4 ms [W/s] 15 --
THRegpos [MJ] 1.8 -
requirement
LFS <edge 3 - fulfilled
SMOGRA [m?%/s?] 0 -
TSPsooS [m"’] 18 ==
burning droplets / falling o No
pariicles o
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4.1

4.2

VPA

Test results
Test Parameter(s) Number of | Continuous | Discrete
method(s) tests parameters | parameters
(mean value)
ENISO 1716 PCS outer n. subst. 1 3 1.80 -
PCS n. subst. 1 3 1.13 --
PCS n. subst. 2 [MJ/m?] 3 3.42 --
PCS subst. 1 [MJ/kg] 3 1.83 --
PCS n. subst. 2 [MJ/m?] 3 3.42 -
PCS n. subst. 1 3 1.13
PCS outer n. subst. 2 [MJ/m?] 3 0.75 -
PCStoia [MJ/kg] - 2.69 -

Classification and field of application

Reference for classification
The classification was conducted according to DIN EN 13501-1:2010-01, Section 11 7.

Classification

The construction product is classified as follows with regard to its fire behaviour:

The additional classification for smoke development is:

The additional classification for burning droplete / falling particles is:

The format for classifying the fire behaviour for construction products, excluding floor coverings
and pipe insulation, is:

Fire behaviour

i Smoke development

Burning droplets

A2

= S

1

d

0

Classification of fire behaviour: A2-s1, d0
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4.3 Field of application
This classification is valid for the following end uses and parameters of the individual

components:

4.3.1 Scope of validity of the end use

Parameter(s) Scope of validity of the classification

Area of use Cladding on curtain walls

= 80 mm from building materials of fire behaviour class
Distanca A2-s1,d0 or better with an apparent density = 615 kg/m®

according to the rule in DIN EN 13238:2010-12, sections
5.3.2.1and 5.3.2.2

4.3.2 Scope of validity of the individual components

Components Parameter(s) Scope of validity of the classification
Type PVDF
Colour Grey
Top coat (front side) Agzgﬁxr 90 gl & 5%
Calorific value < 4.0 MJ/m?
Type PVDF
Primer Azﬁgiaﬂtt'; & 60 g/m? £ 5%
Calorific value < 4.0 MJ/im?
Type Aluminium
Metal layer Thickness 0.5mm % 5%
Density 2500 kg/m* £ 10%
Type Polyethylene
Adhesive layer Weigr;trgaer unkt 75g/m? £ 5%
Cealorific value < 4.0 MJ/m?
Type inorganic
Core material Thickness 3.0 mmt 5%
Density 1800 kg/m® + 10%
Calorific value < 3.0 MJ/kg
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5.1

5.2

5.3

Type PVDF
Colour grey
Top coat (rear side) Application .
4)
quantity 50 g/m? £ 5%
Calorific value < 4.0 MJ/m?

Please note

When combined with building materials, thicknesses or density ranges or at distances from
other building materials other than those specified in Secticn 4.3, the fire behaviour may be
impaired to the extent that the classification in Section 4.2 is no longer valid. The fire behaviour

for parameters other than those stated above is to be verified separately.

This classification report is not a type approval or product certification and does not replace
any technical certificates that may be necessary under German construction law (state building
codes).

The manufacturer has not made any declaration as to the categorisation of its construction
product in a system used to verify conformity for CE marking in the context of the construction

products regulation.

This document is the translated version of classification report no. K-2300/679/16-MPA BS - dated
18/08/2016. The legally binding text is the aforementioned German classification report.
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ALBOND

STATEMENT

We, Sistem Metal Yapi Reklam Malzemeleri ve insaat San. Tic. A.S., declare that our
Aluminium Composite Panel trademarks were changed as seen as below without any
change of technical properties.

| oLD NEW
TRADEMARK | TRADEMARK

ARC ALBOND | ALBOND 9000 FR
ALBOND A2 LALBOND 9000 A2
S _

Manufacturer : SISTEM METAL YAPI REKLAM MALZ. VE INS SAN. TIC A.S.
Factory address: Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari No: 140

Corlu/Tekirdag/ TURKEY
Phone - +90282 661 10 10
Date : 16/01/2019

Signed for and on behalf of Sistem Metal by : Ridvan BALIKCI

Sistem Metal Yapi Malzemeleri ve ingaat San. Tic. A.S. ‘
KEMI\I‘I Adres: Hatip Mahallesi Ali Osman Celebi Bulvari No: 140 59860 Corlu, Tekirdag - TURKIYE
GROUP Tel: +90 282 661 10 10 Faks: +90 282 661 10 11 info@albond.com.tr www.albond.com.tr



